
Аннотация рабочей программы профессионального модуля
ПМ.03 Контроль качества сварочных работ

1. Цели и задачи УД (ПМ)
Цель:
- формирование у будущих специалистов системы знаний и практических навыков по
контролю качества сварочных работ.
Задачи:
- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями
работы сварной конструкции, ее габаритами и типами сварных соединений,  производить
внешний осмотр, определять наличие основных дефектов, производить измерение основных
размеров сварных швов с помощью универсальных  и специальных инструментов, шаблонов
и контрольных приспособлений, определять количество сборки и прихватки наружным
осмотром и обмером, проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из
сварных швов, выявлять дефекты при металлографическом контроле, использовать методы
предупреждения и устранения дефектов  сварных изделий и конструкций, заполнять
документацию по контролю качества сварных соединений.

2. Место УД (ПМ) в структуре ППССЗ
ПМ.03 Контроль качества сварочных работ относится к циклу профессиональных модулей
учебного плана по специальности 22.02.06 Сварочное производство.

3. Результаты освоения УД (ПМ)
В результате освоения дисциплины обучающийся должен
иметь практический опыт:
- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях;
- обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры и приборов
для контроля металлов и сварных соединений;
-предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений  и изделий для
получения качественной продукции;
- оформления документации по контролю качества сварки;
уметь:
- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями
работы сварной конструкции, ее габаритами и типами сварных соединений;
- производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;
- производить измерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных  и
специальных инструментов, шаблонов и контрольных приспособлений;
- определять количество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;
- проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов  из сварных швов,
- выявлять дефекты при металлографическом контроле;
- использовать методы предупреждения и устранения дефектов  сварных изделий ии
конструкций;
-заполнять документацию по контролю качества сварных соединений;
знать:
- способы получения сварных соединений;
- основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;
- способы устранения дефектов сварных соединений;
- способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;
- методы неразрушающего контроля сварных соединений и конструкций;
- методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций;
- оборудование для контроля качества сварных соединений;
- требования, предъявляемые  к контролю качества металлов и сварных соединений



различных конструкций.
Профессиональный модуль ПМ.03 Контроль качества сварочных работ обеспечивает
формирование и развитие профессиональных и общих компетенций: ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3,
ПК 3.4, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6.

4. Количество часов на освоения УД (ПМ)
всего – 618 часов, в том числе:
максимальная учебная нагрузка обучающегося – 366 часов, включая:
обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 244 часа;
самостоятельная работа обучающегося – 122 часа;
производственная практика – 252 часа.

5. Контроль результатов освоения УД (ПМ): виды текущего контроля, формы
промежуточной аттестации
Текущий контроль: выполнение практических работ, устный опрос,  контрольные срезы,
подготовка к сдаче квалификационного экзамена
Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет по практике; квалификационный
экзамен


